karta techniczna

(@ementGel W

System iniekcyjny do uszczelniania i konsolidacji starych konstrukcji murowych w warunkach wystepowania wyso-
kiego cisnienia hydrostatycznego lub ptynacej wody.

« obszar zastosowania + Uszczelnianie i konsolidacja konstrukcji murowych w miejscach, gdzie
wystepuje ryzyko wyptukania zaprawy przez przeptywy wody.

« Tamowanie przeptywédw wody i jednoczesne wzmacnianie struktur mu-
rowanych.

- Renowacja i stabilizacja struktury zapraw w miejscach wystepowania dy-
namicznych przeptywéw wody.

« zalety « Zmniejszenie zuzycia materiatu iniekcyjnego poprzez unikniecie strat
spowodowanych wymywaniem.

« Stabilno$¢ utwardzonego materiatu w warunkach mokrych lub suchych.

+ Specjalnie dobrany mikrocement o niskiej zawartosci siarczanéw, bez ry-
zyka powstawania wykwitéw.

+ Niepalny i niewybuchowy.

+ Nie wymaga oznakowania ekologicznego.

- Zywica poliakrylowa, nie zawiera akryloamidu.

« Bardzo wysoka ogdlna odpornos¢ chemiczna. Odpornosc¢ na rope nafto-
wa, oleje mineralne/roslinne i smary(¥).

« W zaleznosci od potrzeb mozliwo$¢ dostosowania wiasciwosci mecha-
nicznych poprzez zmiane zawartos$ci cementu w mieszance.

* opis CementGel W to 2-komponentowy system, bedacy potaczeniem zywicy
akrylowej Gelacryl zOmnitek Inject — mikrocementem o niskiej zawartosci siar-
czandw, przeznaczony do uszczelniania i konsolidacji konstrukcji murowych.

Omnitek Inject = Mikrocement.

Omnitek Inject NS = Superplastyfikator.

Gelacryl = Zywica.

TE 300 = Katalizator.

SP 200 = Inicjator.

e instrukcje stosowania Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z odpowiednia kartg charakterystyki
(MSDS).

1.Komponenty
Komponenty zywicy nalezy przygotowac bezposrednio przed iniekcja.

Komponent 1 Komponent 2

Gelacryl Woda

TE 300 Omnitek Inject NS
Omnitek Inject
SP200
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Po przygotowaniu poszczegdlnych sktadnikéw komponenty mieszane sa
w stosunku objetosciowym 1:1.
2.Przygotowanie
Uwaga
+ Uzyj oddzielnych urzadzen mieszajacych do mieszania kazdego z kompo-
nentéw.
+ Zamiana mieszadet lub pojemnikéw miedzy komponentami spowoduje
zzelowanie iniektu w pompie iniekcyjne;j.
Komponent 1
Stosujac sie do ponizszej tabeli (dot. czasu zelowania), do pojemnika z
zywica Gelacryl doda¢ odmierzong ilos¢ katalizatora TE300, doktadnie wy-
mieszad.
Komponent 2
Najpierw wypetni¢ pojemnik woda. Nastepnie doda¢ odmierzong ilo$¢
SP200, dokfadnie wymiesza¢. Doda¢ odpowiednia ilos¢ Omnitek Inject NS,
dokfadnie wymiesza¢. Potem dodac¢ odmierzong ilo$¢ Omnitek Inject, mie-
sza¢ za pomoca mieszadfa wysokoobrotowego, az do uzyskania jednolitej
konsystenciji (przez 5 minut z predkoscia 1500-3000 obr./min.)
Upewnic sig, ze nie wystepuje ryzyko flokulacji mikrocementu.
3.Typowy czas zelowania/wtasciwosci dla mieszanek komponentéw
Zmiana ilosci TE 300 i SP 200 dodanych do kazdego z komponentéw po-
zwala na wydtuzenie lub skrocenie czasu obrébki iniektu. Na czas zelowania
wptywa réwniez temperatura otoczenia, oraz kontakt z podtozem, wskaz-
nik pH i rodzaj gruntu. Tabela ilustruje czasy obrébki uzyskiwane przez mie-
szanie sktadnikéw wedtug podanych proporgji.

Pojemnik 1 EN )

W/C | Gelacryl | TE300 llos¢ Omnitek | Omnitek Wodar | SP200 llos¢ (zas
Inject Inject NS zelowania
(15°C)

M |42kg  [o671 |36 25kg 075kg 251 0,835kg 341 130"
1 |kg [00831 |36 25kg 075kg 251 0,415kg 341 230"

21 |42kg  |00831 361 25kg 0,75kg 251 0,210kg 341t 325"

4.Pompowanie
Po odpowiednim przygotowaniu komponenty systemu CementGel W

ttoczy sie w stosunku 1:1 jako system 2-komponentowy. Zaleca sie pompo-

wanie mieszanki za pomoca pompy membranowej o wystarczajaco duzej

mocy lub IP 2C-Gel, dwuttokowej pompy iniekcyjnej De Neef potaczonej z

pistoletem iniekcyjnym i mieszaczem statycznym.

Czas obrobki ustala sie zazwyczaj w zaleznosci od konkretnego zastoso-
wania i warunkéw panujacych na budowie.

5.Uszczelnianie i konsolidacja
Czas zelowania nalezy ustawic jako czas niezbedny, aby zywica przepty-

neta od jednego otworu iniekcyjnego do nastepnego. Czas zelowania zale-

zy od przepuszczalnosci i porowatosci struktury i jest ustalany przez wyko-
nanie testu z uzyciem wody z barwnikiem, przed rozpoczeciem wiasciwej
iniekcji.

« W przypadku wykonywania iniekcji w warunkach wystepowania dyna-
micznych przeptywoéw wody, czas zelowania powinien by¢ ustalany jako
czas niezbedny do uszczelnienia struktury z uwzglednieniem mozliwosci
regulacji natezenia przeptywu przy pompie.

« W przypadku ekstremalnych przeptywéw wody odstep miedzy pakerami
nalezy ustali¢ w zaleznosci od panujacych warunkéw oraz odpowiednio
skroci¢ czas zelowania. W celu uzyskania niezbednych informacji lub po-
mocy skontaktuj sie z dziatem technicznym De Neef.

6.0twory iniekcyjne
Do wykonania iniekcji z zastosowaniem systemu CementGel W uzywa sie

standardowych wiertet i pakeréw o odpowiedniej srednicy wewnetrznej.
Odlegtos¢ miedzy otworami iniekcyjnymi powinna by¢:

« Dwukrotnie wieksza grubosci Sciany uszczelnianej konstrukgji.

+ W przypadku, gdy grubo$¢ scian murowanych jest wieksza niz 0,5 m
otwory wierci sie w odstepach 1m.




7Z.Uwagi

« Odstepy miedzy pakerami zalezg od porowatosci naprawianej struktury.

« Na rozmieszczenie otworéw wptywa rowniez przepuszczalnos¢ struktury
oraz natezenie przeptywu wody.

+ Rozstaw otworéw na ksztatt siatki moze mie¢ wptyw ewentualne rozwod-

nienie materiatu iniekcyjnego w poczatkowej fazie iniekgji.

« dane techniczne/wlasciwosci Wiasciwos¢ Wartos¢ Norma
Gelacryl
Gestos¢ (kg/dm?) 0k. 1,17 ASTM D-1638
Lepkos$¢ przy 25 °C (mPas) 0Ok. 18 ASTM D-1638
Substancje state (Zywica) 0Ok. 45% ASTM D-1010
Temperatura wrzenia 100% Test DNC
Temperatura zamarzania <-20°C Test DNC
Rozpuszczalno$¢ w wodzie 100% Test DNC
Omnitek Inject NS
Gestosc (kg/dm?) | 0k.12 | ASTMD-1638
Katalizator TE 300
Stezenie | Ok.85% | Test DNC
Inijator SP 200
Gestosc (kg/dm?) 0k.1,9 ASTM D-1638
Rozpuszczalno$¢ w wodzie 0k.79% Test DNC
Roztwér (zysta woda z kranu
Omnitek Inject
Maksymalna srednica ziarna 12
(pm)
Gestos¢ (kg/dm?) 3
Gestos¢ nasypowa 0,7
Powierzchnia whasciwa wg 10.000 cm?g
Blaine'a
Utwardzony CementGel W
Rozpuszczalnos¢ Nierozpuszczalny w wodzie i pochod- | Test DNC

nych ropy naftowej

Omnitek Inject: szary proszek.

Omnitek Inject NS: ciemnobrazowy ptyn.
Zywica Gelacryl: zielony ptyn.

TE300: bezbarwny ptyn.

SP200: biata sél.

- wyglad

Omnitek Inject : worki 25 kg
1 paleta = 50 workéw.
Omnitek Inject NS: plastikowa butelka 0,75 kg
1 pudetko = 16 butelek.
1 paleta = 24 pudetka.
Gelacryl : kanister 25 kg
1 paleta = 24 kanistry.
TE 300 : plastikowa butelka 0,7 |
1 pudetko = 16 butelek.
1 paleta = 24 pudetka.
SP 200 : plastikowa butelka 0,45 kg
1 pudetko = 22 butelki.
1 paleta = 24 pudetka.

- opakowanie




Wszystkie dane zamieszczone w niniejszej karcie technicznej stanowiq wytqcznie opis produktu. Karta zostata sporzqdzona na podstawie ogdlnych doswiadczeri oraz testow wewnetrznych i nie zawiera rozwiqzan dla konkretnych projektéw. Podane informacje nie stanowiq

 przechowywanie Omnitek Inject nalezy przechowywac¢ pod przykryciem, odseparowac od
podtoza. Chroni¢ produkt przed dziataniem wilgoci i ujemnych temperatur.
Kontrolowac stan zapasow tak, zeby nie przekroczy¢ maksymalnego czasu
przechowywania — 6 miesiecy. Produkty Gelacryl, TE 300 i SP 200 powinny
by¢ przechowywane w oryginalnym zamknietym opakowaniu, odseparo-
wanym od podtoza, w miejscu zabezpieczonym przed mrozem.

Okres przechowywania: 1 rok.

« akcesoria Zamawiane oddzielnie
« pompa dwuttokowa IP 2C-Gel.
+ pakery i akcesoria.
(Nalezy zapoznac sie z odpowiednig karta techniczng)

« zdrowie i bezpieczenstwo Omnitek Inject, Gelacryl i TE300 sa sklasyfikowane jako drazniace.

SP200 jest sklasyfikowany jako utleniajacy, szkodliwy.

Zawsze nalezy nosi¢ odpowiedni stréj ochronny: rekawice gumowe, oku-
lary ochronne i buty. W przypadku kontaktu z oczami, przemywac woda
przez 15 minut. W przypadku.

potkniecia niezwtocznie wezwac lekarza.

Petne informacje znajduja sie w odpowiedniej karcie charakterystyki
(MSDS).

podstawy do Zadnych zobowigzari lub ewentualnych roszczeri gwarancyjinych. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian dotyczqcych sktadu i formy produktu, bedgcych wynikiem prowadzonych badan. Aktualna wersja Karty Technicznej, jest dostepna na stronie

producenta www.deneef.com.
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